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Abstract of EP0750077 

An insulating layer, esp. for the building trade, 
consists of poured and comminuted recycled 
wood shavings and/or chips, pref. mixed with 
additives such as recycled plastics. Also claimed 
is a method of making the above layer, in which 
shavings and/or chips are produced from 
recycled wood and then scattered as an 
insulating layer. 
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(54) Damm- bzw. Isolierschicht 

(57) Die Isolierschicht besteht aus geschuttetem 
und zerkleinertem Recyclingholzschnitzeln (5) bzw. 
Recyclingholzspanen (5). Die Recyclingholzschnitzel 
(5) bestehen aus Altholz, Waldholz, MObelholzresten, 
belastetem Altholz im einzelnen oder aus einer 
Mischung einzelner bis hin zu alien Komponenten. Die 
Isolierschicht besteht aus in einen Rahmen (1) geschut- 
teten und in diesem eingeschweiGten Recyclingholz- 
schnitzeln (5). Der Rahmen besteht aus Karton- oder 
FaserguB und kann zusatzliche Quer- und/oder LSngs- 
streben (2, 3) und/oder Stabilatoren und/oder ein 
Bodenteil (4) und/oder ein Deckenteil aufweisen. Im 
Verfahren zur Herstellung einer Dammschicht wird aus 



Recyclingholz Schnitzel bzw. Spane (5) hergestellt und 
diese als Isolierschicht ausgestreut. Die Recyclingholz- 
schnitzel (5) kOnnen ebenso in einen Rahmen (1) gege- 
ben und in diesen eingeschweiBt werden. Bei Bedarf 
kOnnen die Schnitzel (5) in einem geschlossenen 
Behatter durch kurzzeitige thermische Behandlung 
und/oder unter Vakuum entgiftet werden. Die erfin- 
dungsgemSBe Damm- bzw. Isolierschicht erlaubt eine 
umweltfreundliche Herstellung unter Vermeidung der 
Benutzung wertvoller Primarrohstoffe als Ausgangs- 
stoffe. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Damm- bzw. Isolier- 
schicht, insbesondere fur das Baugewerbe. Weiter 
betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Herstellen der 5 
Damm- bzw. Isolierschicht. 

Allgemeiner Stand der Technik 

Die Erfindung beruht auf die Herstellung von Bau- io 
dSmmstoffen und Bauisolierungen aus Recyclingholz. 
Denn eine stoff liche Vetwertung von Altholz lieB sich bis 
heute noch nicht realisieren. Geringe Mengen von ca. 3 
- 5 % werden angeblich stoff lich verwertet, z.B. in der 
Spanplattenindustrie. Dort werden von dieser geringen is 
absoluten Menge nur ca. 3 % in der Mitteischicht der 
Spanplatte stofflich verwertet. Die Restmengen von ca. 
97 % von diesem geringen Anteil werden mit hohem, 
unnutzen Heizenergieaufwand und in umweltbelasten- 
den Verbrennungsanlagen verheizt. Um Waldholz mit 20 
einem relativ hohen Feuchtigkeitsgehalt, welches zur 
Spanpiattenherstellung benutzt wird, auf eine Rest- 
feuchte von 3 % zu trocknen. 

Es karm bei dieser minimalen Menge nicht von 
einem wirtschaftlichen sowie dkologischen Recycling 25 
gesprochen werden, wenn unsere Restwaldf lachen der 
Erde weiter geschlagen werden. Zur Zeit ist die Span- 
plattenindustrie der grSBte Abnehmer von Altholz, well 
es zur Zeit keine anderen MOglichkei ten gibt Doch es 
muB ein hoherer stofflicher Anteil von Altholz in der 30 
Spanplatte in Zukunft realisiert werden. 

Dieser Industriezweig verarbeitet aber nur unbela- 
stetes Altholz. Die restlichen Altholzmengen, wie z.B. 
kunststoffbeschichtetes Oder lackiertes Holz werden in 
Mullverbrennungsanlagen oder auf Deponien entsorgt. 35 
In Zahlen ausgedruckt sind dies ca. 5,5 Mio. to. Alt- 
holz/p.a., die bei der Verbrennung eine Menge des 
schadlichen Treibhausgases C02 freisetzt. Von den 
anderen schadlichen Gasen ganz zu schweigen. 

Alle diese o.g. Verfahren belasten in unzumutbarem 40 
MaBe die Umwelt und beschleuhigen den Treibhausef- 
fekt, als das zur stofflichen Verwertung zu schutzende 
Verfahren. Der weltweite Waldraubbau andert unser 
Klima dramatisch und zwingt zum Anbau schnellwach- 
sender, minderwertiger Dunnholzer mit zweifelhaften 45 
Wert zur Erhaltung unseres Weltklimas und der Okolo- 
gie. Riesige Waldf lachen auf der Erde werden abge- 
holzt, um den fur die Papierindustrie wichtigen Rohstoff 
Zellulose zu gewinnen. Des weiteren werden Unmen- 
gen von Holz in den Industrielandern in der M6bel- und so 
Bauindustrie verarbeitet. Der Anbau von neuen Hdlzern 
wird nicht schnell genug nachvollzogen, der Nahrboden 
hat keinen Halt mehr und wird durch einsetzenden 
Regen weggespult. Zuruck bleibt eine Mondlandschaft. 
die nicht mehr rekultiviert werden kann. ss 
Restholzer aus Sagewerken werden zum Teil schon in 
der Zelluloseindustrie eingesetzt, doch ihr Anteil ist 
noch viel zu gering. 

Zellulose ist in jedem Altholz enthalten und bleibt 



dies auch auf unbegrenzte Zeit. Doch Altholz wird bei 
der Zelluloseherstellung nicht berucksichtigt. 

Fur eine Auflage einer mittleren amerikanischen 
Tageszeitung fallen 500.000 Baume. 

Die gezielte stoffliche Verwertung von Holzwerk- 
stoffen bzw. Altholz zur Schaffung neuer Produkte ist in 
der nahen Zukunft unumganglich, um den weltweiten 
Waldf lachenraubbau einzudammen. 
Wissenschaftler warnen, die Erde ist nur noch einen 
Grad Celsius von der Klimakatastrophe entfernt. Bei der 
anhaltenden Produktivitat und Energieverschwendung 
k6nnte die Temperaturerhohung in 20 Jahren erreicht 
sein. 

1 to. Altholz erzeugt ca. 2338 kg C02 bei der Verbren- 
nung, wobei der reale Wert wesentlich hOher liegt. Das 
zu schutzende Verfahren erzeugt hingegen nur ca. 450 
kg C02 (bezogen auf den Energieverbrauch) und es 
errtsteht ein neues Produkt, welches sich vielseitig wie- 
der einsetzen laBt. Die C02 Immission lieBe sich durch 
dieses Verfahren erheblich minimieren. 

$tand der Technik 

DSmm- und Isolierplatten sind in der Industrie 
bekannt. Im Baugewerbe werden sie z.B. eingesetzt bei 
der Dachisolierung, als Trrttschalidammung, unterhalb 
von einem Bodenestrich sowie unterhalb von HolzbS- 
den und zur Fassadenisolierung. Fur ihre Herstellung 
werden im wesentiichen Primarrohstoffe verwendet. 
Gerade aber Primarrohstoffe sind besonders kostbar, 
da unsere Erde nur uber ein begrenztes Rohstoffpoten- 
zial verfugt 

So gut wie ungenutzt ist das Potential des Recyc- 
lingholzes bzw. des Attholzes. Unbelastete Holzreste 
werden nicht verwendet, dies gilt erst recht fur belaste- 
tes Altholz. Belastetes Altholz, wie z.B. kunststoffbe- 
schichtetes oder lackiertes Holz, wird nicht nur nicht 
einer weiteren sinnvolien Verwendung zugefuhrt, son- 
dern wird aufwendig in Mullverbrennungsanlagen oder 
auf Deponien entsorgt. In Zahlen ausgedruckt sind dies 
ca. 5,5 Millionen Tonnen Altholz/p.a., die bei der Ver- 
brennung eine Menge des schadlichen Treibhausgases 
C02 sowie andere schadliche Gase freisetzt. 

Es gilt somit: Der Verbrauch von Primarrohstoffen, 
z.B. Waldholz, muB eingedammt werden. Die bisher 
ublichen Verfahren zur Herstellung von Baudammstof- 
fen belasten in unzumutbarem Ma Be die Umwelt und 
beschleunigen den Treibhauseffekt. Der Rohstoff Wald- 
holz muB geschutzt werden, betrachtet man den welt- 
weiten Waldraubbau, der zu Klimaanderungen fuhrt 
und zur Verkarstung der Landschaft Auch die Auffor- 
stung mit schnellwachsenden minderwertigen Dunnhdl- 
zern ist nur eine zweifelhafte Losung des Problems. 

Ein beliebtes Dammaterial ist z.B. die Spanplatte. 
Sie wird nicht ausschlieBlich aus Primarrohstoffen her- 
gestellt, sondern verwertet 3 - 5 % Altholz bzw. Recyc- 
lingholz. Tatsachlich aber werden von dieser ohnehin 
geringen Menge nur wiederum ca. 3 % in der Mittei- 
schicht der Spanplatte verwertet. Der Rest von ca. 97 % 
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wird mit hohem, unnutzern Aufwand in Verbrennungs- 
anlagen verheizt, urn Primarwaldholz auf eine Rest- 
feuchte von 3 % zu trocknen, urn es dann zur 
Spanplattenherstellung zu benutzen. 

Nachteilig in der Spanplattenherstellung ist somit 
der immer noch sehr hohe Anteil von Primarrohstoff, 
hier Waldholz. Waldholz aber ist in zunehmendem 
MaBe ein zu schutzender und wertvoller Rohstoff. Der 
weltweite Waldraubbau hat bereits zu dramatischen Kli- 
maveranderungen.gefuhrt, sowie zur Verkarstung von 
riesigen Landstrichen. Nachteilig ist weiter, daB der 
grOBte Anteil des bei der Spanplattenherstellung ver- 
wendeten Recyclingholzes bzw. Altholzes verbrannt 
wird und so die Umwelt in einem weiteren MaBe stark 
belastet. Es komrrrt zu erheblichen Emissionen des 
schadlichen Treibhausgases C02. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Damm- bzw. Iso- 
lierschicht fur das Baugewerbe zu schaffen, welche 
umweltfreundlich hergestellt werden kann und die 
Benutzung wertvoller Primarrohstoff e als Ausgangs- 
stoffe vermeidet. 

Die Aufgabe der Erfindung wird gemaB Anspruch 1 
dadurch gelOst, daB die Isolierschicht aus geschutteten 
und zerWeinerten Recyclingholzschnitzeln bzw. Recyc- 
lingholzspanen besteht. GemaB einer bevorzugten Aus- 
gestaltung der Erfindung wird die Aufgabe durch ein 
Verfahren geldst. bei dem aus Recyclingholz Schnitzel 
bzw. Spane hergestellt und diese als Isolierschicht aus- 
gestreut werden. 

Die erfindungsgemaBe Darnm- bzw. Isolierschicht 
ermeglicht, jede Form von Recyclingholz - auch bela- 
stetes Altholz - einer sinnvollen Verwendung zuzufuh- 
ren, namlich es als Damm- bzw. Isolierschicht 
einzusetzen. Primarrohstoffe werden geschont. Zur 
Herstellung der Damm- bzw. Isolierschicht sind keine 
umweltfeindlichen und rohstoffverbrauchenden Herstel- 
lungszwischenschrttte, wie Verbrennungsvorgange, 
notwendig. Das Recyclingholz wird einfach nur zerWei- 
nert. Fur die Zerkleinerung ist es mOglich, bekannte 
Anlagen zur Herstellung von Holzschnrtzeln oder Holz- 
spanen einzusetzen und zu nutzen. 

Die erfindungsgemaBe Darnm- bzw. Isolierschicht 
ist einfach einzusetzen. Am Ort des Bedarfes werden 
die Recyclingholz schnitzel direkl auf den Boden aufge- 
geben, z.B. direkt auf den Betonboden eines Rohbaues 
und daruber kann dann wie ublich der Bodenestrich auf- 
gebracht werden. Die Damm- bzw. Isolierschicht aus 
geschreddertem Recyclingholz entfaltet eine hervorra- 
gende Isolierwirkung, sowie Trrttschallisolierung. 

Die erfindungsgemaBe Damm- bzw. Isolierschicht 
kann ebenso unterhalb von Holzboden angeschuttet 
Oder bei der Dachisolierung eingesetzt werden. 

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung bestehen die Recyclingholzschnitzel aus Altholz. 
Altholz ist ein Abfallprodukt. welches nun ohne weitere ss 
energieverbrauchende und umweltschadigende Pro- 
zesse einer neuen Aufgabe zugefuhrt werden kann, 
namlich als Damm- bzw. Isolierschicht zu fungieren. 
Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Erfin- 



dung gemaB sieht vor, daB die Recyclingholzschnitzel 
aus Waldholz bzw. M6belholzresten bestehen. Auch bei 
dem Primarrohstoff Waldholz fallen Resthdlzer an; dies 
geschieht z.B. bei der Herstellung von M6beln. Dieses 
5 Abfallprodukt des reinen Primarrohstoffes Waldholz 
kann einer sinnvollen Verwendung als Damm- bzw. Iso- 
lierschicht zugefuhrt werden und muB nicht uber 
umweltbelastende Verfahren entsorgt werden. 

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erf in- 
to dung bestehen die Recyclingholzschnitzel aus belaste- 
tem Altholz, wie z.B. oberfiachenbeschichtete 
MObelhOlzer. Belastetes Altholz ist Holz z.B. aus der 
MObelindustrie, welches mit einer Farb- Oder Kunststoff- 
beschichtung versehen ist. Selbst dieses be lastete 
15 Holz kann als Isolierschicht eingesetzt werden, z.B. auf 
einem Betonboden - wo ohnehin eine Estrichschicht 
oberhalb aufgetragen wird - bzw. uberall da, wo die Iso- 
lierschicht abgedeckt ist. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht 
20 vor, daB die Recyclingholzschnitzel aus einer Mischung 
von Altholz und/oder Waldholz und/oder Mdbelholz 
bestehen bzw. aus einer Mischung aus belastetem und 
unbelastetem Holz. Es kdnnen aufwendige Trennungs- 
und Separierungsvorgange eingespart werden und das 
25 Holz kann so wie es ist bzw. so wie es anfailt, ohne wei- 
tere Zwischenschrrtte verwendet werden. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht 
vor, daB die Recyclingholzschnitzel mit Zusatzstoffen 
vermengt sind, wobei der Zusatzstoff Recyclingkunst- 
30 stoff sein kann. So ist es moglich, die Recyclingholz- 
schnitzel widerstandsfahiger zu machen. Dies kann 
dann von Bedeutung sein, wenn die Damm- bzw. Iso- 
lierschicht besonderen Belastungen ausgesetzt ist. 
GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
35 dung besteht die Damm- bzw. Isolierschicht aus in 
einen Rahmen geschutteten und in diesen einge- 
schweiBten Recyclingholzschnitzeln. Durch die Ver- 
schweiBung entsteht eine hervorragende Damm- und 
Isolierplatte bzw. Isoliermatte, die auch Umwelteinflus- 
40 sen standhait 

Die Holzschnitzel Oder Spane mit oder ohne 
Zusatzstoffe werden somit zur Herstellung von Damm- 
und Isolierplatten oder -matten verwendet. Diese Plat- 
ten oder Matten haben hervorragende Isolier- und 
45 Dammeigenschaften und sind mit denen in der Indu- 
strie bekannten Damm- und Isolierplatten gleichwertig. 
Diese neuartigen Damm- und Isolierplatten kOnnen im 
Baugewerbe eingesetzt werden. Besonders bei der 
Dachisolierung, als Trrttschalldammung, unterhalb von 
so den allgemein in der Industrie bekannten Bodenestrich 
und unterhalb von Holzb6den sowie zu Fassadenisolie- 
rungen. 

Eine besondere Ausgestaltung der Erfindung sieht 
vor, daB der Rahmen aus zwei Quer- und zwei Langs- 
stucken besteht. Der Rahmen gewahrleistet die Stabili- 
tat der Damm- und Isolierplatten. Durch das 
Rahmengestell erlangt die Isolierplatte eine feste 
auBere Form und wird stapelbar. Die Isolierplatte kann 
als fertiges Produkt an den Verwendungsort gebracht 
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werden. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, 
daB der Rahmen zusatzliche Quer- und/oder Langs- 
streben aufweist. Eine Unterteilung des Rahmens 
ermGglicht eine zusatzliche Stabilisierung; daruber hin- 5 
aus werden die eingefullten Recyclingholzschnitzel in 
festen Bezirken gehalten und sichern so eine gleichma- 
Bige Befullung des Rahmens, auch dann, wenn die 
Platte im senkrechten Zustand verarbeitet wird. Dies ist 
z.B. im Fassadenbau der Fall. io 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, 
daB der Rahmen mitzusatzlichen Stabilatoren ausgeru- 
stet ist Je nach Einsatzort der Damm- bzw. Isolierplatte 
kann hier auf besondere Belastungen an dem jeweili- 
gen Einsatzort reagiert werden. Gerade im Fassaden- 15 
bau kann es notwendig sein, die zu unterst 
verwendeten Platten besonders zu stabilisieren. 

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung sind die MaBe des Rahmens individuell bestimm- 
bar. Zur Herstellung des Rahmens sind nur minimale so 
Mittel notwen dig, dies ermoglicht wiederum, sofort auf 
unterschiedliche Rahmenwunsche reagieren zu konnen 
und diese bereitzustelien. So ist es m6glich, neben den 
in der Industrie bekannten MaBen von Damm- und Iso- 
iierplatten kostengunstig auch andere MaBe anzubie- 25 
ten. 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Erfin- 
dung sieht vor, daB der Rahmen aus Karton besteht. So 
wird ein Recyclingmaterial gewahlt und dieses nutzbar 
gemacht. Daruber hinaus ist Karton leicht zu verarbei- 30 
ten. Seine Bearbeitung benStigt keine zeitaufwendigen 
Oder umweltbelastende Verfahren. 

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist im Rahmen ein Bodenteil eingesetzt. Ein sol- 
cher Boden erhdht die Stabilitat des Rahmens und 35 
sichert eine noch schnellere und auch einfachere Beful- 
lung des Rahmens. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht 
vor, daB im Rahmen zusatzlich ein Deckenteil einge- 
setzt ist. So wird eine nochmalige Stabilitatserhohung 40 
erzeugt. So kann individuell reagiert werden auf die 
zahlreichen Einsatzfelder und Eigenschaftsprofilen, der 
in der Bauwirtschaft benStigten Damm- bzw. Isolierplat- 
ten. 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Erfin- 45 
dung sieht vor, daB die Recyclingholzschnitzel in Folie 
eingeschweiBt werden. So lassen sich die Recycling- 
holzschnitzel bequem zum Einsatzort transportieren, 
die Folie bietet Schutz, falls belastete Holzschnitzel mit 
dabei sind und sichert eine einfache Befullung. so 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Erfin- 
dung sieht vor, daB die Recyclingholzschnitzel in einen 
Rahmen gegeben und in diesen eingeschweiBt werden. 
Je nach Auftrag und Auftragsort konnen die Plattenfor- 
mate und die Ausstattung - mit Oder ohne Boden; mit ss 
Oder ohne zusatzliche Quer- bzw. Langsstreben - her- 
gestellt werden. Die so entstandene Damm- bzw. Iso- 
lierplatte kann direkt am Einsatzort ausgelegt werden. 
Es ist sichergestellt, daB eine genugende und gleich- 



bleibende Isolierschichtdicke vorhanden ist. 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Erfin- 
dung sieht vor, daB nach der Herstellung und vor dem 
Ausstreuen bzw. Einfullen der Schnitzel in die Folie die 
Schnitzel entgiftet werden. Vorzugsweise erfolgt die 
Entgiftung in einem geschlossenen Behaiter oder Raum 
durch kurzzeitigethermische Behandlung auf 100 Grad. 
Nach dieser thermischen Behandlung sind die Holz- 
schnitzel und/oder Holzspane entgiftet und konnen 
keine schleichenden Ausgasungen mehr bewirken. Die- 
ses Verfahren gewahrleistet, daB alle schadlichen Aus- 
gasungen aus den Holzschnitzeln und/oder 
Holzspanen entfernt sind. 

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung werden die Holzschnitzel ausgegast und getrock- 
net. Die schadlichen Ausgasungen werden oberhalb 
des Behaiters oder Raumes in separate Gasauffangbe- 
halter abgesaugt oder aufgefangen und entsprechend 
entsorgt. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, 
daB die Behandlung im geschlossenen Raum unter 
Vakuum vorgenommen wird. So kann die Behandlungs- 
zeit des zu reinigenden Stoffes erheblich minimiert wer- 
den. Die Ausgasungen der Giftstoffe erfolgen bei einem 
bestimrnten Druck und einer bestimmten Temperatur, 
die durch das Vakuum deutlich reduziert werden kann. 
Das Vakuum ist wirksamer als eine einfache thermische 
Behandlung mit 100 Grad Celsius. 

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung wird die Behandlung in einem evakuierten Raum 
durchgefuhrt. So ist sichergestellt, daB keine Emissio- 
nen entstehen. 

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung sind die Recyclingholzschnitzel oberflachenbe- 
handelt, wobei die Oberfiachenbehandlung eine 
faulnishemmende Impragnierung oder aber eine Brand- 
schutzimpragnierung oder aber eine Haut aus Recyc- 
lingkunststoff ist. So ist es mOglich, auf die 
unterschiedlichen Einsatzfelder der Damm- bzw. Isolier- 
schichten zu reagieren und sie auf die besonderen 
Erfordernisse ihres Ortlichen Einsatzes zu praparieren. 

AusfQhrungsbeispiele der Erfindung sind in den 
Zeichnungen dargestellt, und zwar zeigen: 

Fig. 1: Eine Ansicht auf eine erfindungsgemaBe 
Dammschicht mit Rahmen und 

Fig. 2: einen Querschnitt durch eine erfindungsge- 
maBe Dammschicht mit Rahmen und 

Fig. 3: eine Ansicht des Rahmens mit Bodenteil. 

Fur die erfindungsgemaBe Damm- bzw. Isolier- 
schicht wird Recyclingholz eingesetzt. Aus dem Recyc- 
lingholz werden auf aus der Industrie bekannten 
Anlagen Holzschnitzel oder Holzspane 5 verschiedener 
GrdBe hergestellt. Die Holzschnitzel oder Holzspane 5 
sind aus Altholz, Waldholz und/oder aus Mo belhSlzern 
mit und ohne Oberflachenbeschichtung, wie z.B. Farb- 



4 



BNSDOCID: <EP 0750077A1_I_> 



7 



EP 0 750 077 A1 



8 



Oder Kunststoffbeschichtung. 

Die RecyclinghoIzspSne 5 werden nun an Ort und 
Stelle. da wo eine Isolierschicht bendtigt wird, ausge- 
schuttet 

Bei einem Rohbau werden die HolzschnrtzelS z.B. 
direkt auf den Betonboden gegeben und daruber wird 
dannder Bodenestrich aufgetragen. Die Holzschnitzel 5 
konnen auch unterhalb von Holzboden ausgestreut 
Oder bei der Dachisolierung eingesetzt werden. In alien 
Fallen ergibt sich eine hervorragende Isolier- und 
Dammwirkung bzw. Trrttschalld&mmung. 

Die Holzschnitzel kdnnen nach ihrer Herstellung 
auch in eine Folie gegeben und in diese eingeschweiBt 
werden, z.B. mittels einer Schrumpftunnel-Verpak- 
kungsmaschine. 

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel gemSB der Erfin- 
dung sieht vor, die Recycling holzschnitzel 5 in einen 
Grundrahmen 1 zu geben und diese in den Grundrah- 
men 1 einzuschweiBen. Der Grundrahmen mu6 keinen 
Boden und Decke besrtzen. Der Rahmen kann aus den 
verschiedensten Materialien hergestellt sein. Vorzugs- 
weise ist der Rahmen 1 aus Karton oder FaserguB. Er 
besteht aus zwei Querstucken 2 und zwei Ldngsstuk- 
ken 3. Die Rahmenabmessungen kdnnen individuell - 
nach Isoliersrtuation - bestimmt werden. 

Vorzugsweise ist in den Rahmen 1 ein Bodenteil 4 
eingesetzt. Die Befullung erfolgt direkt auf das Boden- 
teil 4. Ist der gesamte Rahmen 1 voll, d.h. der Rahmen 
1 ist bis auf die H6he der Quer- 2 und L&ngsstucke 3 mit 
Recyclingholzschnitzeln 5 befullt, so erfolgt die Ver- 
schweiBung in die Folie 6. Hierzu kdnnen die in der 
Industrie allgemein be kannten Schrumpftunnel-Ver- 
packungsmaschinen eingesetzt werden. 

Zus&tzlich kann uberdas Bodenteil 4 noch ein Dek- 
kenteil in den Rahmen 1 angeordnet werden. 

Der Rahmen 1 kann mit zusatzlichen Quer- 
und/oder Langsstreben versehen werden. So entstehen 
innerhalb des Rahmens 1 Bezirke, die ein Verschieben 
der Holzschnitzel 5 lediglich im jeweiligen Bezirk erlau- 
ben, nicht aber im gesarrrten Rahmenraum. Dies ist fur 
den Fassadenbau von besonderer Bedeutung, da es 
mOglich sein muB, die Isolierplatten auch senkrecht ein- 
zusetzen. 

Zusatzliche Stabilatoren kdnnen ebenfalls einge- 
baut werden. 

Je nach Einsatzort der Recycling holzschnitzel 5 
kdnnen diese auch mit anderen Zusatzstoffen gemischt 
und/oder vermengt werden, wie z.B. Recyclingkunst- 
stoff. 

Holzschnitzel, die durch schleichende Ausgasung 
von Grftstoffen belastet sind. wie z.B. Formaldehyd in 
Mdbelhdlzern, werden vor ihrer Weiterverwertung ent- 
grftet. Die Entgiftung erfolgt durch kurzzertige thermi- 
sche Erwarmung auf ca. 100 Grad Celsius in einem 
geschlossenen Behaiter oder Raum. Alle sch&dlichen 
Ausgasungen werden so aus den Hotzschnitzeln 
und/oder Holzspanen entfernt. Des weiteren erfolgt die 
Trocknung der Holzschnitzel und/oder Holzspane. Die 
schadlichen Ausgasungen werden oberhalb des Behai- 



ters oder Raumes in separate Gasauffangbeharter 
abgesaugt oder abgefangen und entsorgt. So entgrftet 
kbnnen die HolzspSne oder Schnitzel keine schleichen- 
den Ausgasungen mehr bewirken. 

5 Die Entgiftung kann auch in einem geschlossenen 

Raum mit Hilfe eines Vakuums erfolgen. Dies minimiert 
die Behandlungszeit des zu reinigenden Stoffes erheb- 
lich. Die Ausgasungen der Giftstoffe erfolgen bei einem 
Druck und einer bestimmten Temperatur, die durch das 

io Vakuum deutlich reduziert werden kann als mit einer 
einfachen thermischen Behandlung bei 100 Grad Cel- 
sius. Durch das zusatzliche Vakuum kann die Behand- 
lungstemperatur gesenkt werden. Der ProzeB wird in 
einem evakuierten Raum durchgefuhrt. Es entstehen 

rs dadurch keine Emissionen. 

Nach der thermischen Behandlung werden die 
Holzschnitzel Oder Holzspane einer Oberflachenbe- 
handlung unterzogen. Dies kdnnen Brandschutzstoffe 
und/oder faulnishemmende ImprSgnierungen sein. Des 

20 weiteren kdnnen Recyclingkunststoffe zur OberflSchen- 
beschichtung der Holzschnitzel und/oder Holzspane 
eingesetzt werden. 



Patentanspruche 

35 1. Damm- bzw. Isolierschicht, insbesondere fur das 
Baugewerbe, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Isolierschicht aus geschuttetem und zerWeinertem 
Recyclingholzschnitzeln (5) bzw. Recyclingholz- 
spanen (5) besteht. 

40 

2. Damm- bzw. Isolierschicht nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Recyclingholz- 
schnitzel (5) aus Altholz und/oder aus Waldholz 
und/oder aus Mdbelholzresten und/oder aus bela- 

45 stetem Attholz und/oder aus oberf lachenbeschich- 
teten Mdbelhdlzern bestehen. 

3. Damm- bzw. Isolierschicht nach Anspruch 1 oder 
2,dadurch gekennzeichnet, daB die Recyclingholz- 

50 schnitzel (5) aus einer Mischung von Altholz 
und/oder Waldholz und/oder Mdbelholz bestehen 
. und/oder aus einer Mischung aus belastetem und 
unbelastetem Holz. 

55 4. Damm- bzw. Isolierschicht nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Recyclingholzschnitzel (5) mit Zusatzstof- 
fen vermengt sind, z.B. Recycling kunststoff. 



STUCKLISTE 

25 



1 


Rahmen 


2 


Querstreben 


3 


Langsstreben 


4 


Rahmenboden 


5 


Full material 
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Folie 
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5. Damm- bzw, Isolierschicht nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Isolierschicht aus in einen Rahmen (1) 
geschutteten und in diesen eingeschweiBten 
Recyclingholzschnitzeln (5) besteht. 

6. DSmm- bzw. Isolierschicht nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Rahmen (1) aus 
zwei Quer- (2) und zwei Langsstucken (3) besteht 
und die MaBe des Rahmens (1) individuell 
bestimmbar sind. 

7. Damm- bzw. Isolierschicht nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Rahmen (1) 
zusatzliche Quer- und/oder Langsstreben (2, 3) 
und/oder zusatzliche Stabilatoren und/oder ein 
Bodenteil (4) und/oder ein zusatzliches Deckenteil 
aufweist. 

8. Damm- bzw. Isolierschicht nach Anspruch 5 Oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Rahmen (1) aus 
Karton oder FaserguB besteht. 



15. Verfahren zur Herstellung einer Damm- bzw. Iso- 
lierschicht nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ausgasungen oberhalb 
des Behalters in separate GasauffangbehSlter 

5 abgesaugt oder aufgefangen werden. 

16. Verfahren zur Herstellung einer Damm- bzw. Iso- 
lierschicht nach einem der Anspruche 12 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Behandlung in 

io einem evakuierten Raum durchgefiihrt wird. 

17. Verfahren zur Herstellung einer Damm- bzw. Iso- 
lierschicht nach einem der Anspruche 12 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Recyclingholz- 

15 schnitzel (5) vor ihrer Verwendung oberfiachenbe- 
handelt werden, und zwar mit einer 
laulnishemmenden Impragnierung und/oder mit 
einer Brandschutzimpragnierung und/oder mit 
Recyclingkunststoffen. 

20 



9. Verfahren zur Herstellung einer Damm- bzw. Iso- 
lierschicht, insbesondere fur das Baugewerbe 25 
gemaB den Anspruchen 1 bis 8. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB aus Recyclingholz Schnitzel bzw. 
Spane (5) hergestellt und diese als Isolierschicht 
ausgestreut werden. 

30 

10. Verfahren zur Herstellung einer Damm- bzw. Iso- 
lierschicht nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Recyclingholzschnitzel (5) in Folie (6) 
eingeschweiBt werden. 

35 

11. Verfahren zur Herstellung einer Damm- bzw. Iso- 
lierschicht gemaB Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Recyclingholzschnitzel (5) in 
einen Rahmen (1) gegeben und in diesen einge- 
schweiBt werden. *o 

12. Verfahren zur Herstellung einer Damm- bzw. Iso- 
lierschicht nach einem der Anspruche 9 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB nach der Herstellung 
und vor dem Ausstreuen und/oder vor dem Einful- 45 
len der Schnitzel in die Folie (6). die Schnitzel (5) 
entgiftet werden. 

13. Verfahren zur Herstellung einer Damm- bzw. Iso- 
lierschicht nach Anspruch 12, dadurch gekenn- so 
zeichnet, daB die Schnitzel (5) in einem 
geschlossenen Behaiter oder Raum kurzzertig ther- 
misch und/oder unter Vakuum behandelt werden. 



14. Verfahren zur Herstellung einer Damm- bzw. Iso- 55 
lierschicht nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schnitzel (5) in einem 
geschlossenen Behaiter auf 100 Grad erhitzt 
und/oder ausgegast und getrocknet werden. 
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